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บทคัดย่อ 
เน่ืองจากผลกระทบจากวิกฤตการณ์พลังงานและการจัดการกากอุตสาหกรรมท่ีไม่

เหมาะสม ตามหลกัวิชาการ จึงได้มีการพฒันาสูตรน า้มนัเชือ้เพลิงชีวภาพชนิดไมโครอิมลัชัน่จาก
น า้มันปาล์มตกค้างในกากดินฟอกสี ซึ่งเป็นกากของเสียจากกระบวนการฟอกสีน า้มันปาล์ม
บริสุทธ์ิ ดังนัน้วัตถุประสงค์ของงานวิจัยนีคื้อ 1) เพ่ือศึกษาอิทธิพลของชนิดสารลดแรงตึงผิว 
อตัราส่วนระหว่างสารลดแรงตงึผิวและสารลดแรงตึงผิวร่วม (บิวทานอล) และอตัราส่วนระหว่าง
น า้มนัปาล์มสกดัจากกากดินฟอกสี /น า้มนัปาล์มบริสทุธ์ิ/น า้มนัดีเซล ตอ่การเปล่ียนแปลงวฏัภาค
ระหวา่งน า้กบัน า้มนั และ 2) เพ่ือวิเคราะห์คณุสมบตัิของน า้มนัเชือ้เพลิงชีวภาพชนิดไมโครอิมลัชัน่ 
โดยผลการศกึษาพบว่า สตูรท่ีมีองค์ประกอบของสารลดแรงตงึผิวชนิด Dehydol LS1TH โดยไม่มี
สารลดแรงตึงผิวร่วม มีปริมาณเอทานอลร้อยละ 40 โดยปริมาตร และมีอตัราส่วนโดยปริมาตร
ระหว่างน า้มนัปาล์มสกดัจากกากดินฟอกสี/น า้มนัปาล์มบริสทุธ์ิ/น า้มนัดีเซลท่ี 50:0:50, 40:10:50 
และ 25:25:50 เป็นสูตรท่ีระบบต้องการปริมาณสารลดแรงตึงผิวท่ีน้อยท่ีสุดเพ่ือให้เกิดไม
โครอิมลัชัน่ชนิด Winsor Type II และจากการศกึษาคณุสมบตัิของน า้มนัพบว่า น า้มนัเชือ้เพลิง
ชีวภาพมีคา่ความหนืดระหว่าง 3.22-3.28 mm2/sec ซึ่งอยู่ในเกณฑ์มาตรฐานของไบโอดีเซล ค่า
กรดไขมนัอิสระร้อยละ 0.56-0.94 mg KOH/g โดยมีคา่เกินมาตรฐานท่ีก าหนดเล็กน้อย ดงันัน้
งานวิจยันีส้ามารถสรุปได้ว่า เชือ้เพลิงชีวภาพชนิดไมโครอิมลัชัน่จากน า้มนัปาล์มตกค้างจากกาก
ดินฟอกสีมีศกัยภาพในการผลิตเป็นน า้มนัเชือ้เพลิงทดแทนได้ในอนาคต และยงัเป็นการส่งเสริม
การน ากากของเสียอตุสาหกรรมมาใช้ให้เกิดประโยชน์สงูสดุได้อีกทางหนึง่  
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ABSTRACT 
 

 Due to energy crisis, it has been increased the development of alternative 
microemulsion-based biofuel from residual palm oil in spent bleaching earth (SBE). SBE 
is  waste from bleaching process in the palm oil refinery. The objective of this research 
are 1) to study the effect of surfactant type, the effect of surfactant to cosurfactant ratio 
and the effect of the recovery palm oil, palm oil and diesel ratio on the microemulsion 
phase behavior of water and oil and 2) to determine the microemulsion-based biofuel 
properties. The results showed that the optimum formulations for phase behavior were 
the composition of Dehydol LS1TH without Co-surfactant at 40% vol. ethanol and the 
ratio of residual palm oil / palm oil / diesel of 50:0:50, 40:10:5 and 25:25:50. The 
optimum formulations were selected with the goal of the optimized surfactant for 
occurring Winsor type IlI. For fuel properties, the kinematic viscosity of the 
microemulsion-based biofuel were 3.22-3.28 mm2/sec. However, free fatty acid content 
(0.56-0.94 mg KOH/g) was slightly higher than the biodiesel standard. Thus, these 
results could be concluded that the microemulsion-based biofuel from residual palm oil 
in SBE have potential to produce renewable fuel in the future. 

  


