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ค าส าคัญ  ดินฟอกสี กากดนิฟอกสี ไมโครอิมลัชัน่ สารลดแรงตงึผิว คา่ความหนืด 

 

บทคัดย่อ 

ในปัจจุบนัมีการจดัการกากดินฟอกสีโดยการน าไปฝังกลบ ท าให้ส่งผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและมี

ค่าใช้จ่ายในการด าเนินการท่ีสงู จึงได้มีการน ากากดินฟอกสีมาฟืน้ฟูและน ากลบัมาใช้ใหม่เพื่อใช้ใน

การฟอกสีน า้มนัพืชอีกครัง้ โดยในงานวิจยันีจ้ะท าการฟืน้ฟโูดยใช้สารสกดัไมโครอิมลัชัน่ท่ีมีสารละลาย

สารลดแรงตึงผิวชนิดไม่มีประจุ (Dehydol LS3 TH) เปรียบเทียบกบัการฟืน้ฟูด้วยความร้อนและกรด

ไฮโดรคลอริก โดยท าการศกึษาปัจจยัของอณุหภมูิ ชนิดของกากดนิฟอกสีท่ีผา่นการฟืน้ฟ ูและเวลาท่ีใช้

ในการฟอกสีน า้มนัปาล์มดิบ จากผลการศึกษาพบว่า กากดินฟอกสีท่ีฟืน้ฟูด้วยความร้อนและกรดมี

ประสิทธิภาพสงูถึงร้อยละ 55.65 ในการฟอกสีท่ีอณุหภมูิ 95 องศาเซลเซียส เวลา 90 นาที สว่นกากดนิ

ฟอกสีท่ีฟืน้ฟดู้วยสารสกดัไมโครอิมลัชัน่ ปัจจยัด้านอณุหภมูิไมมี่ผลตอ่การฟอกสีน า้มนัพืช แตส่ามารถ

ฟอกสีได้ดีท่ีเวลา 90 นาที มีประสิทธิภาพในการฟอกสีร้อยละ 34.11 ซึ่งมีประสิทธิภาพในการฟอกสี

น้อยกว่ากากดินฟอกสีท่ีฟืน้ฟูด้วยความร้อนและกรด ดงันัน้อณุหภมูิและเวลาในการฟอกสีของน า้มนั

ปาล์มดิบท่ีดีท่ีสดุ คือ อุณหภูมิท่ี 95 องศาเซลเซียส เวลา 90 นาที และจากการศึกษาคณุสมบตัิของ

น า้มนั พบว่า น า้มนัปาล์มดิบท่ีฟอกสีจากกากดินฟอกสีท่ีฟืน้ฟูด้วยสารสกดัไมโครอิมลัชัน่ มีค่าความ

หนืดเท่ากบั 36.90±0.09 ตารางมิลลเิมตรตอ่วินาที และคา่กรดไขมนัอิสระเท่ากบั 8.06±0.40 มิลลกิรัม 

KOH/กรัม น า้มนั 



 

ค 
 
 

Title   Regeneration of Spent Bleaching Earth for Decoloring Components  

   Vegetable Oil Using Microemulsion Based Washing Agent 

Author   Yanisa Nirat 

Advisor   Dr.Noulkamol Arpornpong 

Academic Paper Undergraduate Thesis B. Sc. Natural Resources and    

   Environment, 2018 

Keyword  Bleaching Earth, Spent Bleaching Earth, Microemulsion, Surfactant,  

  Viscosity 

 

ABSTRACT 

 At present, landfilling is normally used for spent bleaching earth ( SBE)  waste 
management, resulting in an impact on the environment and having the high operating costs. 
Therefore, spent bleaching clay is recycled and reused to be used of bleaching the crude 
palm oil.  This research aims to regenerate the SBE using the microemulsion-based washing 
agent and compares the efficiency with the heat and hydrochloric acid regeneration.  The 
main composition of microemulsion-based washing agent was nonionic surfactant (Dehydol 
LS3 TH). Moreover, the effect of temperature, types of bleached clay, and time for bleaching 
of palm oil were investigated.  The results showed that SBE which was regenerated by heat 
and acid at 95oC for 90 min had high bleaching efficiency up to 55.65 percent.  For SBE 
regenerated by the microemulsion-based washing agent, it was found that there is no effect 
of temperature on the bleaching of vegetable oil.  The bleaching efficiency using the 
microemulsion-based washing agent was 34.11 percent at 90 min, which had less bleaching 
efficiency than using heat and acid.  Therefore, the optimum temperature and bleaching time 
of crude palm oil was at 95oC for 90 minutes. For the oil property study, it was found that the 
viscosity and free fatty acid were 36.90 ± 0.09 mm2/ sec and 8.06 ± 0.40 mg KOH /  g oil, 
respectively.  


